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Palet Konveyor Sistemleri

Palet fipi konveydr sistemleri istifleyici
vincglerin (Stacker Crane) verimliligi ile
birim GronUn giris, sevkiyat ve ellecleme
sUrecleri arasinda ideal bir k&prU
olusturan sistemlerdir. Bu tarz sistemler,
lojistik operasyonlarinin bir geredi olarak
UrUnlerin spesifik konumlarnna tasinmasi,
yerlestirimesi ve/veya dagitiimasi icin

dizayn edilmektedir.
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Palet kontrol Uni




Cok cesitli yUklerin tasinmasinda, makine ve montqj
hatlannda  malzemelerin  iletimesi  ve  birbirine
aktarimasinda kullanilan sistemlerdir. Urinler, konveyér
sasisi Uzerine duUzgUn araliklarla  yerlestirilmis rulolar
Uzerinden iletilirler.

Bu konveyorler, sadeligi ve boyut araliklan nedeniyle
Ozellikle paletler icin ic konveyodr uygulamalarinda en
yaygin kullanilan sistemlerdir.

Bu tarz rulolu sistemlere bir motor bdglcnorok bircok
palet hareket efttirilebilir veya stoklanabilir.

Saglam ve saglikl bir tasarim ile tOm calisma ortamlar
icin - mUkemmel gUvenilirlikli bir sistem  olusturmak
mMUmMkondudr. Calisma §or’rlcm ve Ur0n ozelliklerine bogll

olarak tekni ozelllklerl deg@ebgnektedlr
¥ A & ﬂ\‘
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/ Rulolu veya Zincirli Aktarma \
Zincirli Konveyor Konveyoru

Zincirli Konveyor(CC) Rulolu veya Zincirli Aktarma
Konveyoru(CT)

Bu palet tasiyicilar paletleri yatay ve belli

acllara kadar edimli hareket ettiren ve Aktarma konveydrd rulolarin veya  rulo

rulolu konvey®érleri tamamlayan aralarina yerlestirilen  zincirlerin - pistonlar

sistemlerdir. Rulolu konveyorlerle sayesinde yukseltilerek UrinU kaldirmasi ve

kullanilarak ~ ve kombinasyonlari diger konveydre aktarmasi yoluyla calisir.

olusturularak, paletleri 90° - ya da 180°'lik Ana konveydr hattina toplamada veya

acllarla déndirip tasimak mimkindor. ana hattan Ordnu istenen hatta iletmede

Bdylece dairesel vyollar ve bagdlantil kullanilr.

konveydr hatlar olusturularak yer kazanimi

icin fayda saglar. Zincirli konveyér yikin Paleflerin ~ yonUnU  degdistirmek  igin

karakteristik 6zelligine bagh olarak 2 ya da kullanilabilecek en iyi ¢6zUmdur.

3 zincir béIUfhgen. olusabilir.

Teknik = Ozellikleri_ « yOkUn'  karakteristik
ozelligine gore degiskenlik gostermektedir.
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Dénme kapasitesine sahip bir rulolu veya zincirli
konveyér, paletlerin veya yUkin, hizalanmamig
diger konveydr hatlanna aktarmini saglar.

Orin ilerleme yonu istenilen acllarda
dedistirilebilir. Aktarma islemi dénuslu
konveydrlerle de saglanabilir olmasina karsin
doner tabla uygulamasinin en énemli avantaij
bUyUk boyutlardaki yUklerin fransferi sirasinda
daha dar alanlarda daha sorunsuz sekilde bunu
gerceklestirebilmesidir.
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/ Palet Kontrol Unitesi

Yukleme & Bosaltma
Konveyoru

~

Palet Kontrol Unitesi(PCU)

Palet kontrol Unitesi konveydr sistemlerinin bir
parcasini olusturur. Palet Slculerinin tesis ya da
kullanilan ofomasyon sistemi icin uygun olup
olmadigini kontrol etmek amaciyla kullaniliriar.
Konveyor sistemlerinin ilk kontrol noktasini olusturur
ve barkod okuyucu yardimiyla UronUn tanimi ve
ozellikleri alinarak WMS Uzerine girisi saglanir.

Dogru ve uygun palet tasima ve depolamayi
garanti etmek i¢in uygunsuz paletlerin konveyor
hattinda kalip kalmadigini ya da palet besleme
nokfasinin  bos olup olmadigini  kontrol eden
cihazlar da kullanilabilir.

Asagidaki kontroller standart bir uygulama: olarak
yaplimaldir:

B YUk cOkUsU kontrold.
m YUkseklik kontrolU.
m Fazla kilo kontrold.

Herhangi bir anormallik tespit-edilirse palet sistem
tarafindan reddedilir.

3

YUkleme & Bosaltma Konveyoru

Bu tarz konveydrler, manuel
elleclemenin oldugu ve paletlerin
palet tasiyicilar
zeminden alindidi yerlerde kullanilir

araciigiyla

ve buna goére dizayn edilir.

Genelde bir ofomasyon sisteminin
girisine veya cikisina yerlestirilir ve
palet tasiyici aracin girebilmesi icin
genelde  80mm.  yuksekliginde

~yapllir--ve . gerektiginde ofomatik

olarak yUkseltilerek mevcut
konveyor hat yUksekligine
getirilebilir. '
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Bu tip sistemler asansdrden olusan ve karsi
agrrlik prensibine dayal olarak calisan
dikey konvey?dr sistemleridir. YUksekligi farkli
seviyelerde olan depolar icin konveyor
sistemleriyle  birlikte insa edilirler. . Son
derece sessizdir ve katlar arasi belirfilen
durma  noktalanna  Grunleri  birakirlar.
Tamamen - sensdrler tarafindan  kontrol
edililer ve ozellkle . rulo veya zincirli
konveyorler gibi yuk tasima sistemleriyle
entegre olarak calisabilirler.

Tam ya da yart otomasyonlu depolarda
otomasyonu olusturan tUm unsurlar elektrik
ve elektfronik sistemler tarafindan kontrol
edililer. . Motor-—koruma ve kontrol
mekanizmalarinin ' yani sira konveyorin
hizini yéneten parcalardan olusan kontrol
sistemleri kumanda panosuna - monte
edilir. Bu kumanda panolan ofomasyon
sistemlerinin PC ya da robot kontrolli ve
depo = yonetim  yazilimiyla kontrolU
amaciyla vardir.

Bu kumanda panolar deponun en iyi, en
korunakli ve erisimi en kolay yerine
konulurlar.
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Bu cihaz bir kaldirma cergevesi ile bir rulo
konveyérin kombinasyonundan olusur.
Zincirli konveyodrlerle birlikte kullanildiginda
90° aktanm yapilabilir.

Bu sistem daha 6nce  bahsetmis
oldugumuz rulolu veya zincirli aktarma
konveyodrine alternatif bir sistemdir ve rulo
konveydr seviyesinin  zincirli - konveyor
seviyesinden yUksek oldugu durumlarda
kullanilabilir.

Bu aksam, toplama istasyonlarinda
toplama yapan operatérin boyuna gére
ayarlanabilir oldugundan toplama
is’rosyonld:rtndoki ergonqmi‘yi géligTirir.

Palet boyutunun (600 x 800 mm.)
oldugu durumlarda ve iki yanm palefi
phrolel olarak-yan yana aktarmak icin,
zincirli konveyorler iki ekstra merkez
zincir ile donatiimalidir.

Bu yarm paletler rulolara aktarnldigl
anda bu rulolann caplarn daha kic¢Uk
ve rulolar arasi bosluk daha genis
olmalidir.
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Shuttle Car

Shuttle Car

Shuttle car sistemleri genellikle ofomasyonlu depolarda iceriye veya disariya hizl
palet/koli/sepet vs. beslemek icin kullanilan sistemlerdir. Ayrica coklu siparis toplama
istasyonlarini beslemek icin de kullanilabilirler.

Shuttle car sUreksiz bir konveydr sisteminden olusur ve dinamik: degiskenligin yUksek olmadigi
yerlerde kullaniimalidir.

Bu sistemlerin Uzeri rulolu veya zincirli konveyorler gibi konveydr sistemleriyle donatiimistir.

Bir kurulum gerektirdigi durumlarda , shuttle car'in raylar deponun zeminine yerlestirilir veya
goémulir  ve bodylece shuttle car'in gidecegdi guzergah boyunca fiziksel bir bariyer
yaratiimamis olur.

Déngy sUrési, yUkleme ve sistem hizi konularnda daha fazla performans elde etmek
amaciyla shuttle ‘car ‘farkli konfiglrasyonlarda programlanabilir veya Uzerinde farkli
konveyar sistemleri kullanilabilir. (Rulolu;, zincirli, catalli vs...)

istege bagl olarak, shuttle car Uzerinde iki paletlik bir tasima sistemi olusturabilirsiniz.
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